
 
Измерване на дебелина на ламарина със сензори LH 
 
В автомобилната индустрия щамповането на ламарини е процес на рязане и оформяне на 
метални сплави в автомобилни рамки и други форми с помощта на инструмент за пресоване. 
Автомобилното щамповане на метали изисква специфична дебелина, за да се гарантира, че 
частите са еднакви и, че матрицата не е повредена по време на този процес. Докато 
металните листове се движат по конвейера, лазерните сензори измерват дебелината им в 
много точна скала, за да се гарантира, че те са с правилната дебелина. В това приложение за 
щамповане на ламарина е важно компонентите да са идентични на дебелина и матрицата да 
не се повреди и да се предотврати времето и скъпите ремонти. 
Сензорите L-GAGE LH са способни да извършват измервания в движение със стойности до 
няколко микрона. Сензорите могат да бъдат свързани в мрежа върху обща комуникационна 
шина. Лазерните сензори за изместване на L-GAGE LH предлагат цялостно, но просто 
решение, тъй като те се самосинхронизират по комуникационната мрежа и математически се 
настройват за движението на целта, която измерват. Всичко това се осъществява без нужда от 
външен контролер. Настройките се извърват чрез софтуер LH Assistant, който ръководи 
потребителите стъпка по стъпка, за да конфигурират правилно мрежата за комуникация на 
данни между сензорите и на компютъра за функции за регистриране на данни и мониторинг. 
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